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Die Automobilindustrie und ihre Zulieferer 
sind treue Anwender von Simulations-
werkzeugen. Das gilt für die Fahrzeugent-

wicklung, längst kommen mächtige Planungs-
werkzeuge und Testverfahren aber auch in der 
Produktion zum Einsatz. So lassen sich nicht 
nur Fertigungslinien schneller in Betrieb neh-
men, sondern ganze Fabriken planen und um-
setzen. Antrieb sind die immer kürzer werden-
den Modellzyklen bei gleichzeitig wachsender 
Vielfalt. Weil sich also das Zeitfenster der Fahr-
zeugentwickelung immer schneller schließt, fährt heute kaum noch ein 
Modell vom Band, ohne dass es per Simulation auf Herz und Nieren ge-
prüft wurde. 

Zu den Anwendern von Simulationstools gehört seit 2019 auch der 
Automobilzulieferer Feinwerktechnik Hago in Küssaberg bei Koblenz. 
Die Geschichte, warum er nicht nur in der Werkzeugkonstruktion, son-
dern auch beim Teiledurchlauf auf Transferpressen simuliert, lässt sich 
im Schwerpunkt Umformen des vorliegenden Heftes nachlesen. Teil der 
Erzählung, die vom Simulieren über das Pressen bis hin zur Automati-
sierung und Handhabung reicht, ist zudem Silberhorn Blechtechnik in 
Brunn, wo heute eine Richtmaschine von Arku eine Voraussetzung für 
hohe Qualität ist. Und um Werkstoffe wie Stahl, Aluminium, Messing, 
Titan oder Molybdän komfortabel in Form bringen zu können, hat Lei-
feld Metal Spinning für das Drücken eine Steuerung mit künstlicher In-
telligenz entwickelt, die Bediener per Autopilotmodus unterstützt und 
zugleich die Prozesssicherheit erhöht sowie Bedienfehler vermeiden und 
Rüstzeiten verkürzen hilft. Dass heute auch Automatisierungslösungen 
selbstverständlich zu Umformprozessen gehören, demonstriert nicht zu-
letzt Lang Metallwarenproduktion Neubrandenburg: Ein individueller 
Leichtbaugreifer handhabt hier zuverlässig Stanzbiegeteile – und seit dem 
Wegfall manueller Tätigkeiten darüber hinaus sicherer und mit höherer 
Produktivität.

Eine anregende Lektüre der Geschichte Umformen wünscht
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